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CAM-OHJELMISTOJEN
KOTIMAINEN PIONEERI

56 TOOL CALL 82Z S509 F203
57 TOOL DEF 82
58 L 137,815 Y+35 RO FMAX M3
59 L Z+3 RO FMAX M8
Tee uudellenn Py 60 TOOL CALL 627 DR+4
Piira geometria : — ~ |61 LZ-4 RO FMAX
et 621L6L1
63 L X-137.815 Y+35 RO FMAX
64 L X-58.815 Y+2 RL F AUTO
65 L X456.815 RL F AUTO
66 CC X+58.815 Y-20
67 C X+80.04 ¥-25.769 DR- RL F AUTO
68 LX456.778 -103.747 AL F AUTO
69 CC X¢37.554 -97.958
70 CX+50.493 Y-115.751 DR- RL F AUTO
71LX412.94 Y143.062 RL F AUTO
72 CC 40 ¥-125.27
73CX1294 ¥-143.02 DR- AL F AuTO
T4LX50493 Y-115.751 RLF AUTO
18 CCXT54 7 950
X58778Y-103.747 pp.
17LX8004 25,789 R F g "0
XS5 Y20
(58,815 Y+ DR
———
41,185 g9 py
\ 82 LX-18.815 pg FMAF;‘ ALEAuTg

Paranna tyostokoneidesi tehokkuutta
Yhdistele joustavasti eri ohjelmointitapoja
Piirtamisen helppoutta
NC-koodin tarkistus simuloimalla
Laadukkaat postprosessorit raataloityina
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WinCAM® hyodyntaa eri ohjelmointita-
pojen parhaat piirteet

WinCAM-ohjelmisto tukee useita erilaisia ohjelmointitapoja. Kasiohjelmoin-
nin ystavalle WinCAM tarjoaa kdtevan editorin sekd havainnollisen simu-
laattorin. Osaperheohjelmointiin sekd omien toimintojen rakentamiseen
WIinCAM sisdltaa vuorovaikutteisten makro-ohjelmien kayttémahdolli-
suuden. Useimmat kuitenkin ohjelmoivat mieluimmin graafisesti piirta-
malla ensin ohjelmiston avustamana kappaleen geometrian ja valitsemalla
sopivat tyostotavat. Kaikkia naita voidaan tietysti yhdistella vaikka saman NC-
ohjelman teossa tilanteen ja mieltymysten mukaan. Graafisen ohjelmoinnin
tueksi ohjelmisto varustetaan aina konekohtaisesti sovitetulla postprosesso-
rilla, joka hyodyntaa tydstokoneen kaikki ominaisuudet ja tekee tehokasta
NC-koodia.

WinCAM sisaltaa kaikki tarvittavat ominaisuudet, jotta ohjelmien tekeminen
ja testaus seka tyostoaikojen minimointi voidaan hoitaa loppuun asti tyds-
tokoneen ulkopuolella sen vield tehdessa edellista tyota. Nain tyostokoneet
vapautuvat siihen tyohon, johon ne on hankittu eli tekemdan rahaa.

WinCAM-ohjelmistoperheesta 16ytyy oma sovelluksensa sorvaukseen, tyos-
tokeskuksille seka monen tyyppiseen leikkaukseen.

WinCAM ominaisuudet

WinCAM Sorvaus

WinCAM sorviohjelmisto sisaltaa kaikki tyypilliset
2-akselisessa sorvauksessa tarvittavat tyostotavat
kuten alykkaat rouhintatoiminnot, automaattisen
nirkonsateen kompensoinnin, uranpistoautomatii-
kan, monipuoliset kierteitystavat jne. WinCAM tukee
my0s vastakaraisten sorvien ohjelmointia.

WinCAM Visualisointi

WinCAM visualisointi on simuloinnin tilavuusmal-
lipohjainen lisdvaruste, jonka avulla tydstettavan
muodon syntyminen nahdaan kaikissa tyovaiheissa
aina aihiosta valmiiksi kappaleeksi asti. Visualisointi
tekee aidon tilavuusmallin vaikkapa vanhasta kasin
kirjoitetusta NC-ohjelmasta. Mallia voidaan vapaasti
pyoritelld, zoomailla ja leikelld, jotta varmistutaan
siitd, ettd lopputulos on se mita haluttiin. Kayttamalla
eri pintavareja eri tydvaiheissa voidaan tehdd monen-
laisia tarkistuksia.

WinCAM Tyostokeskus

WinCAM tyostokeskusohjelmisto on  suunniteltu
yhdessa johtavien suomalaisten konepajojen kans-
sa tayttamaan ne tarpeet, joita tyypillisesti tyosto-
keskusten NC-ohjelmoinnissa ilmenee. Ohjelmisto
soveltuu erityisen hyvin kotelomaisten kappaleiden
tai palettikoneistuksen ohjelmointiin yhtd hyvin
modernisoiduilla aarporilla kuin nykyaikaisilla tyosto-
keskuksillakin.

WinCAM Leikkaus

WinCAM leikkausohjelmisto on kateva tyokalu leikat-
tavien kappaleiden piirtamiseen, levylle sijoitte-
luun ja leikkausratojen automaattiseen maarittami-
seen. Kappalegeometriat voidaan maaritella joko
WinCAMin monipuolisilla geometriatoiminnoilla tai
tuoda valmiina CAD-ohjelmistosta tai ESSI-koodina.

WinCAM DNC

WinCAM DNC on lisdvaruste, jonka avulla tyodsto-
ohjelmat saadaan askelia saastden pyydettya tieto-
koneelta tyostokoneen muistiin erityisen viestioh-
jelman avulla. Myo6skin pitkien tiedostonimien ja
tallennuspolkujen kaytté on mahdollista. Halutun
tallennuskansion sisdltamat NC-ohjelmat saadaan
my0s haluttaessa listattua tyostokoneen ruudulle.
Kasikaynnisteinen tiedonsiirto kuuluu luonnollisesti
WinCAM -ohjelmiston vakio-ominaisuuksiin.



Postprosessorit ja simulaattorit

WinCAM-ohjelmisto on kuuluisa laadukkaista postprosessoreistaan ja simulaattoreistaan. WinCAMin postprosessorit raata-
[6idaan aina niin, etta niiden tuottama NC-koodi kelpaa NC-koneen lisaksi mydskin sen kayttéjalle. Useimpia nykyaikaisten
ohjausten monipuolisista automaattisista tyokierroista pystytaan hydodyntamaan asiakkaan niin halutessa.

WinCAM on markkinoiden ainoa CAM -ohjelmisto, joka sisdltda 2-suuntaisen dlykkyyden: Sen lisdksi, ettd se osaa tuottaa
NC-koodia, se myoskin ymmartaa sitd. WinCAM-paketti sisdltdd aina simulaattorin sovituille NC-ohjauksille ja pystyy ndin
tuottamaan simulointikuvan vaikka kdsin kirjoitetusta NC-koodista.

Toteutettuja postprosessoreita ja simulaattoreita 16ytyy lahes kaikille Suomesta tavattaville NC-ohjauksille:

Tyostokeskukset, jyrsinkoneet ja porakoneet

Anilam 1100 M
Asea Nucon 400
Bridgeport BOSS

Bosch Micro 5, Micro 8, Alpha 3, CC 220 M, CC300 M

BWO CNC 900, 920

C-tek / CNT 820 ATC

Cincinnati Agramatic A2100
Dynamyte

Emco F1-CNC

Emcotronic M1, TM 02

Fadal VMC

Fagor 8025/8030 M, 8050/55 M
Fanuc0,3,6,7M 9A 10,11,12,15,16,18,21 M
Giddings&Lewis Numeripath CNC 800 M
Grundig CNC Pilot

Haas

Heckler&Koch CNC 781-2

Heller Uni-Pro NC 80-C

Heidenhain TNC 131 - 430, iTNC 530
Heidenhain Positip 855

Kosy 2

Maho Philips CNC 432

Mazak Mazatrol CAM M2, M32 EIA
Milwaukee Matic CNC 200, Gemini 17
Mitsubishi Meldas 64 (D/M), 520 AM, 720
NUM 720 F, 750 F, 1040 M

Okuma OSP 5000 M, 7000 M, U-100 M
Olivetti 8600, CN5D

Rexroth Indramat MTC200

Saab MTC 9, MTC 10

Siemens 3M, 8M, 810 M, 840 C, 850M
Siemens 802 D, 840 D, FM-NC 103
Terco CNC 4500

Tosnuc 500, 600, 888

Triac PNC 3

Varnamo Slo-Syn

Yasnac i80M

Polttoleikkaus-, vesisuihku-,
laser- ja lankasahausohjaukset

Aliko Alix

Bosch Alpha 2

Burny 3,5, 10

Digisaf 3

ESAB NCE 280, 400, 500
Fanuc Robocut Alfa-0C, 18 i-M
NUM 1020

Robotic 8000, 80286
Siemens 802 C

Terco CNC 4456
Heidenhain iTNC 530

Sorviohjaukset

Asea Nucon 400
Bosch CNC Alpha 2, EPM II

Bosch CNC Micro 5D, CC200T

Boxford 160 TCL
Bohringer B1T
Cincom 18iTB
EmcotronicT1, TM02
Emco Compact 5
Engelhardt C-88

FanucO,3,5,6,10,11,15,16,18,20,21T,31T

Fagor 800T, 8050T,8055T
GE 1050

Gildemeister Fanuc-Mate, EPL, EPL 2

Harrison Alpha

Hitachi-Seiki Multi Interactive, Seiki-Seicos 21 L
Hunor PNC 712, PNC 721, NCT 90T, NCT 99T, NCT 2000T

Mazak Mazatrol T2, T32
Mitsubishi Meldas L1

Mori-Seiki MF-T4, MSG-501, MSG-805, MSX-850

NUM 720T, 1020T, 1040 T

Okuma OSP 2200, 3000, 5000, 5020, 7000, E-100 U-100

U-200

Rexroth Indramat MTC200
R&D MTC

Saab MTC 10

Siemens 3T, 6T, 8T, 805T, 810T, 840C, 850T, 880T

Siemens 802 D, 810D, 840 D

SMT Swedturn 220, 300, CC4200, CC 4210

Style 2000 TF
Traub TX 8F
Wabeco D2400 CNC
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FTYOKALUT
G54

LIMS=1500
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Miksi WinCAM

WinCAM on saavuttanut standardityokalun aseman suomalaisissa konepajoissa
ja tekniikan oppilaitoksissa. Se on useimpien CNC-koneistajien tarkein tyokalu ja
CAM-ohjelmistojen kotimainen uranuurtaja. WinCAM-ohjelmisto on muuttanut
alan yleisid kasityksia CAM-ohjelmien helppokayttdisyydestd. Kayttdjat arvos-
tavat ennen kaikkea WinCAMin selkeytta ja tehokkuutta. Yrityksesi tarpeisiin
raataldidyn WinCAM -ohjelmiston avulla parannat tydstdkoneesi tehokkuutta ja
varmistat NC-ohjelmiesi laadun.

Keycreator 3D

Suomalaisessa teollisuudessa on kdytossa lukuisia eri CAD -ohjelmistoja, jois-
ta suurin osa kdyttaa keskendan eri tiedostoformaatteja. Alihankintayrityksien
asiakkaat toimittavat usein vain perinteiset tyopiirustukset valmistajalle, vaikka
kappaleet olisikin suunniteltu 3D ympadristossa. Tahan ongelmaan yhdysvaltalai-
sen Kubotekin valmistama KeyCreator on kéteva apuvaline.

Asiakkaalta saatua 3D-mallia voidaan hyddyntdaa WinCAM-ohjelmiston simuloin-
nissa. Valmiin kappaleen mallista voidaan tarvittaessa poistaa esimerkiksi reidt ja
lisata tyovarat. WinCAM -ohjelmistossa tai muualla tehtya 2D -geometriaa voi-
daan myos hyddyntaa 3D -kappaleen mallinnuksessa. Valmiin geometrian avulla
voidaan mallintaa kdtevasti pyorahdyskappale tai pursottaa profiilista kolmiulot-
teinen kappale.

Camtek Oy - pioneerityotd jo vuodesta 1983
Camtek Oy on erikoistunut selkeisiin ja helppokdyttdisiin NC-ohjelmistoihin,
joita se on kehittdnyt vuodesta 1983 Idhtien. Yritys tunnetaan parhaiten laajasti

kdytdssd olevasta WinCAM-ohjelmistosta, jonka se esitteli vuonna 1994.

Camtek Oy on tehnyt tiivistd yhteistyotd asiakasyritystensd kanssa WinCAM-

KeyCreator -ohjelmiston avulla voidaan toki
mallintaa aihio visualisointia varten alusta
oppuun, kuten vasemmalla olevissa kuvissa on
tehty.

Camtek Oy
Vapaalantie 23 A
01650 Vantaa

Puh. (09) 853 3228
info@camtek.fi
www.camtek.fi

Jalleenmyyjat ja kouluttajat:
www.camtek fi/jalleenmyyjat

www.camtek.fi
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